I'E v I-E Kreeft 4
I”nIE L'J \W a’ In 4401 NZ Yerseke (Nederland)
Postbus 16

= 4400 AA Yerseke (Nederland)
Trade & Metal Services B.V. .31 0113573378
Fax: +31 (0)113-57 39 78

Internet: www.metalservices.nl

E-mail: info@metalservices.nl

| Informationen iiber Hochdruckdiisen

Mengenleisturig in L'min in Abhdngigheit zum Douck in bar

@ﬂ Druck in bar
3 10 20 30 40 50 60 70 a0 90 100 110

(K] L] — — ] — — — — — = ] — —
o 055 04 or 14 1.3 14 15 17 1.4 20 1 2 23
015 an 08 10 15 18 11 a4 ] 18 10 32 14 18
02 o84 08 14 ) FL 28 EM 13 37 49 a2 45 47
025 054 1.0 F-} 25 11 15 40 43 4.7 30 LR} 5 58
03 108 1.2 ] L | iz 43 a8 53 57 6,1 63 &8 FA
035 110 1.4 25 38 4.2 48 3% 1] -] ] 74 T B2
04 1.2 1.4 18 41 53 59 L1 T3 A a4 L] 94 5.8
D45 1,26 A kN a5 53 &4 i1 TR Ba 90 a5 102 15
05 133 0 i5 El ¥ EA 80 &7 5.4 1008 0.7 13 1.4
055 13% 21 EE-] 54 1] TA ar a6 03 11 1.8 124 13,0
D& 146 24 41 6.1 T4 .1} 94 104 113 121 128 136 143
D&S 1452 28 45 6.4 an 53 104 113 123 152 140 147 15,4
o7 157 14 50 EA &n 10,0 11,2 122 13,2 14,1 150 158 16,6
075 1,63 30 53 L] LK | r 120 131 14,2 152 161 155 157
D8 168 31 58 . a8 11,3 157 140 15,1 16,1 171 180 189
DB5 1.1 313 6 BT 104 12,1 11% 148 160 171 181 121 00
oo 178 15 &5 93 11 128 143 157 170 180 1.2 2 na2
10 188 149 fa 0.2 1x3 14,2 160 174 189 20,1 N4 225 PEN ]
mn 1,56 43 TR 1.2 124 155 173 8.0 ms 220 233 M5 237
12 205 4.7 B4 123 148 16,9 189 il g M0 154 o1 Fi 8|
13 213 L& 5L LE | 155 183 205 ns 43 280 215 20 ELE
14 n 55 102 143 171 15,7 k| M2 i1 280 b na g
15 230 LL] 0% 153 185 nAa 239 241 Pl 30,2 EFR | g 353
20 258 79 14 M5 247 ms ns ERL ] ra a0y 4.7 451 472
1 324 11,8 FiR| 3.5 o 42,7 478 524 S48 605 642 76 me
40 it 15,6 mo 40.% 494 510 63,7 =] 54 Bo.¥ B55 @02 54,6
30 428 19,5 153 50.% 1,50 00 1950 &T.00 54,00 10150 107,00 11250 118,00

Die richtige Disemwahl ist flr die Leistung und problemlose Funktion

Entscheidend bei der Hochdruckreinigung ist die
des HD-Gerdtes ausschlaggebend:

Aufprallkraft, diese setzt sich zusammen aus 4 Faktoren.

Zu kleiine Dise = Gerat schalter davernd in dem Bypass um ader aus.
Zu groBe Diise = Gerdt bringt keine Leistung (weniger Drock).

in

Wie wihle ich die richtige Diise?

oraussetzung: Dnuck in bar und Mengenlelstung in fmin des

Gerates rissen bekannt sein, = B 15 Kmin (900 L'h) - 150 bar.

1. In der ersten Zeile (Druck in bar) gehe ich zur Spalte "150%

2 In der Spalte "150° gehe ich nach unten bis rur Zeile 15,27
Diese liegt den von mir gesuchten 15 Fmin am nachsten.

3. In Zeile "15.2" gehe ich mach links bis 2ur ersten Spalte und treffe
auf "0557

4. Ich bendtige also egine Dise mit der Grile “055°

. Auf den Seiten 278 -279 wihle ich den Didsentyp und Spritewinkel aus.

6. In Zeile "055" finde ich die R+M Ne. der von mir gewahlten Dise.

E o0
111

Wassermenge  Wasserdruck Stwrahlwinkel Spritzabstand

n

geringe Aufprallkraft hohe Aufprallkraft

hohe Flichenleistung geringe Flachenleistung

* Bohrungsdurchmesser in mm
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Manganlaistiing in fmin in Alkhingiokais zem Dnick in har

@g Druck im bar
120 130 140 150 160 175 200 225 250 300 400 500

C & = = — = = — = - = — = -
o1 055 14 15 28 7 28 28 11 33 15 18 44 49
o5 ah 32 15 4.0 42 43 4.5 48 51 54 52 67 15
02 084 48 50 53 54 58 59 a3 L 14 L L] 59
025 0,54 &1 B4 6.8 L) 71 15 a0 85 80 49 11,4 12,7
03 1,04 Ta T 80 81 a8 a0 TS 10,2 10,7 118 135 151
035 100 BE 1] 92 L 58 10.2 e 1,7 123 138 155 174
o4 1.1 (VR ] 07 1.1 1.5 119 124 1313 141 144 163 a7 me
045 126 04 14 1148 122 16 182 14,1 15,0 154 174 1495 123
05 123 124 123 134 138 143 142 150 169 172 187 p1) 253
055 13% 13,6 141 147 152 157 164 175 111 194 2.7 Fadi) B0
D& 146 149 155 160 187 17.2 180 192 na FIE ar A na
DES 152 16,1 168 174 180 186 194 me 20 232 254 213 7
oF 157 73 1.1a] 187 193 00 209 prk nr 250 271 na 540
075 1,63 185 153 200 m? a4 224 ng 53 . M4 nz wr
08 168 15,7 s 1.3 prdil 228 234 55 70 285 na EL L) 40,2
085 173 9 s 224 4 41 253 F£1 11 302 3L £ 44,5
o 178 | i 1] FLL ] M7 55 247 A na ng EL 402 450
10 188 M8 155 284 e mg 208 ne nr 154 302 45 in2
11 156 69 F1- ] 29,1 3.1 ni £ FL M7 LY EE ] 434 a1 S0
12 204 54 g nr 18 EER 354 s 40,2 424 46,7 554 554
13 213 na EER 34 et 67 384 41,1 4318 459 0.5 iTa 64,7
14 2N 342 155 ER] 3 155 414 443 46,9 484 550 1L Mo
15 130 ELL ] L) x5 413 428 444 4T7 50,8 533 587 G731 2
20 el 453 53 LT 85,1 EL] 595 11 675 na Tz =T 10,0
0 318 140 m B0 e B5s Bo4 aLe 101,0 wmra 1180 PECT 151,0
40 1M S84 1030 1078 10,0 1140 11490 1270 1350 1438 1560 180, 020
50 438 123,00 11800 138,00 138,00 142,50 148,00 154,00 164,50 178,00 185,00 .50 151,00

Spritzbreite in Abhdngigkeit von Spritzwinkel und Abstand ]
Winkel Abstand in cm
- 1 2 ] 5 7 10 0 20 50 mn 100
5 (115 -) air 026 a4 041 087 1.75 242 437 a1 873
Stz il o7 0.3% 052 a7 112 175 150 525 Brs 1225 17,50
winks! E 15 2% 053 0 132 1484 153 527 120 1317 1843 FLEH
20 035 oamn 1,06 1,76 247 353 105 10,58 1763 24 65 527
'§ 25 a4 0ga 1,33 132 ER L] 443 Bazr 13,30 217 I 44,34
; 40° 07 1,44 e 184 £1a T 14,56 2184 3540 50,56 ¥1,74
65" 127 255 382 6,37 A5 1274 25,48 38,32 L =R L 12741
a0 148 304 503 L] 11,78 1878 33,56 50,35 R 117,47 I63a2
Spritzbreite 110 P LM 87 14,28 19,99 B SR £7.11 a5 42 14281 196954 LR
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